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SAC A BANDE ^LASTIQUE ET SON PROCEDE DE 
FABRICATION 

La pr6sente invention conceme un sac, notamment en 
mati^re plastique, en particulier un sac de stockage des ordures 
m^nag^res, du type dit "k bande 61astique", bordant I'ouverture du sac 
pour permettre de retenir 61astiquement le sac sur une poubelle, et un 
proc6d6 de fabrication d'un tel sac. 

De faQon g6n6rale, dans les pays indiistrialis6s, les d6chets 
et ordures, en particulier les ordures m6nag6res, sont stock6s dans des 
sacs en mati^re plastique. Ces sacs en matidre plastique comportent, de 
fagon g6n6rale, deux faces en matidre plastique reli6es Tune k I'autre 
sur leur p6riph6rie en m6nageant une zone d'ouverture. Ces sacs ont le 
plus souvent une forme rectangulaire, bien que d'autres formes soient 
possibles : par exemple, le fond du sac peut avoir une forme arrondie. 
Dans la suite de la description, pour plus de facility, on se r6fgrera k 
des sacs de forme rectangulaire, mais il est bien entendu que les sacs 
selon la pr6sente invention ne sont pas limit6s k cette forme. 

Les sacs peuvent 8tre prepares k partir de deux feuilles 
rectangulaires de mati^re plastique, en soudant trois c6t6sdu rectangle 
et en laissant le quatrifeme c6t6 ouvert. lis peuvent 6galement 6tre 
pr6par6s k partir d'une seule feuille de matiere plastique que Ton 
replie, soit pour former le fond de sac, soit pour former un c6t6 lateral 
du sac, deux des autres c6t6setant thermo-soudes. De fagon connue, 
dans les sacs, les faces peuvent 6tre reli6es entre elles par un soufflet 
au niveau du fond et/ou au niveau d'un cdt61at6ral, de pr6f6rence des 
deux cdt6s lat6raux. 

II est ^galement connu de fabriquer des sacs dits k lien 
coulissant dans lesquels I'ouverture du sac, quel qu'il soit, est bord6e 
d'une gaine dans laquelle un lien est susceptible de coulisser. Le lien 
peut 6tre constitu6 d'un seul brin, les deux extr6mit6s du lien 6tant 
fix6es entre elles. II peut 6galement 6tre constitu6 de deux brins, 
chaque brin 6tant fix6 par chacune de ses extr^mit^s k la gaine. Le lien 
est de pr6f6rence un ruban en matiere plastique susceptible d'dtre 
thermo-soud6. 

La gaine est g6n6ralement pr6par6e en repliant la feuille de 
matidre plastique paralldlement k I'ouverture et en la thermo-soudant 
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parall^lement au bord du film. La gaine peut dtre continue ou form6e 
de deux parties s6par6es. C'est en particulier le cas lorsque les sacs 
sont form6s par thermo-soudage des c6t6 lat^raux et que la gaine est 
form6e par repli de la feuille de mati^re plastique avant thermo- 
soudage des c6t6s lat^aux. 

De tels sacs k lien coulissant en mati^re plastique, 
sensiblement non Plastique, sont d6crits dans les brevets EP-953 511 et 
EP-1 232 954 appartenant k la demander esse. 

On a 6galement propos6 dans I'dtat de la technique, par 
exemple dans le brevet US-5, 133,607, dans le modfele d'utilit6 
allemand DE-201 10 350-Ul et dans la demande Internationale WO 
03/035500, un sac du type k lien coulissant, dans lequel le lien 
coulissant est en mat6riau Plastique ou extensible. Ce lien 61astique en 
boucle ferm6e est caract6ris6 par le fait que la longueur de sa 
p6riph6rie est inferieure k celle de I'ouverture du sac, de fagon que 
I'utilisateur doit allonger 61astiquement le lien coulissant pour venir le 
fixer autour de la p6riph6rie d'un receptacle, par exemple d'une 
poubelle. Ainsi, ce lien coulissant permet de retenir elastiquement le 
sac sur la poubelle, dans une large gamme de tallies de poubelles, tout 
en limitant le risque que le sac glisse a I'int^rieur de la poubelle, par 
exemple sous I'effet du poids des d6chets k rint6rieur d u sac. 

Toutefois, les sacs k lien coulissant elastique pr6cites 
presentent un double inconvenient, du fait de la pr6sence 
d'embrevements lat^raux, relativement profonds, qui sont m6nag6s sur 
le bord longitudinal d'ouverture du sac. La pr6sence de ces 
embrdvements relativement larges pr6sente d'une part rinconv6nient de 
ne pas permettre la fermeture complete du sac, lorsque les liens 
coulissants sont nou6s, apr^ remplissage du sac. En effet, lors du 
transport ou du stockage des sacs remplis de ddchets, des d6chets 
pourraient s'6chapper par ces embrfevements. D'autre part, la presence 
de ces embrdvements relativement larges diminue la longueur de gaine 
en contact avec le lien, et done fragilise le sac lorsque celui-ci est 
transport^ plein en utilisant le lien coulissant 61astique comme poign^e. 

En outre, tons ces sacs a lien coulissant 61astique ont pom- 
inconvenient conmiun le fait que le lien elastique peut ne pas presenter 
ime resistance suffisante k la traction pour supporter un poids 
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important de d^chets dans le sac, lors du transport. Au surplus, mdme 
si la r6sistance au d^chirement est suffisante, si le poids des d6chets 
dans le sac est important, le lien coulissant, qui est g6n6ralement utilise 
comme poign6e par I'utilisateur lors du transport du sac, risque de 
subir une Elongation elastique, ce qui pent faire trainer le sac sur le 
sol, ou bien le faire descendre suffisamment pour qu'il bute contre des 
obstacles, ce qui constitue une gdne importante pour I'utilisateur. 

On connait 6galement par le document EP-A-1 013 567 un 
sac du type k lien coulissant en mati^re plastique, et comportant un 
ruban 6Iastique dont les extr6mit6s sont fix6es par une colle 
thermofusible k Tune des faces extemes du sac, au voisinage mais k 
distance de la gaine renfermant le lien coulissant en plastique. Ce ruban 
61astique est prehensible de I'extErieur par I'utilisateur, apr^s que le 
bord du sac ait €t6 repli6 autour du col d'une poubelle, et I'utilisateur 
peut 61astiquement I'allonger de fagon k ce que le ruban forme ime 
boucle ferm6e pouvant enserrer la p6riph6rie du recipient, permettant 
de maintenir 61astiquement le sac sur la poubelle. Bien que le ruban 
61astique, de pr6f6rence en caoutchouc, puisse 6tre choisi de fagon k 
avoir une Elongation maximum de 800 %, ce ruban Elastique prEsente 
de prEfErence une Elongation Elastique infErieure k 500 %. Dans un 
premier exemple, le ruban Elastique prEsente ime longueur au repos de 
I'ordre du quart de la longueur de la pEriphErie du rEcipient. Dans une 
premiere variante, le ruban Elastique est allongE de fagon k entourer 
uniquement trois cdtEsdu rEcipient, ce qui correspond k une Elongation 
Elastique de I'ordre de 200 %, c'est k dire un triplement de sa 
longueur. Dans une autre variante, le ruban Elastique est allongE de 
fagon k former une boucle fermEe qui vient enserrer toute la pEriphErie 
du rEcipient, ce qui correspond k un allongement Elastique de I'ordre 
de 400 %, c'est k dire une multiplication par cinq de sa longueur au 
repos. Dans un autre exemple, le ruban Elastique prEsente une longueur 
lEgErement infErieure a la demi-pEriphErie du rEcipient, de sorte qu'il 
est nEcessaire de former une boucle fermEe avec le ruban Elastique 
pour assurer le maintien Elastique du sac sur le rEcipient, ce qui 
correspond k un allongement Elastique au moins Egal a 200 %, c'est k 
dire au moins a un triplement de sa longueur. Avantageusement, ce 
ruban Elastique est utilisE uniquement pour le maintien Elastique du sac 
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sur le recipient, alors que le lien coulissant plastique est utilise pour le 
nouage, afin de fermer le sac. 

De mani^re analogue, le document EP-A-1 266 837 d6crit 
un sac du type k lien coulissant en mati^re plastique, comportant en 
outre un ruban 61astique qui est fix6 k ses extr6mit6s aux bordures 
lat6rales du sac et est, dans une variante, log6 dans la mdme gaine que 
le lien coulissant plastique, ou bien dispos6 sur la face ext^rieure de 
ladite gaine. Comme dans le document EP-A-1 013 567, pour assurer 
le maintien 61astique du sac sur une poubelle, 11 est n6cessaire de 
former une boucle ferm^ avec le ruban 61astique et il est pr6vu k cet 
effet que I'aUongement 61astique du ruban doit 8tre sup6rieur k 200 %, 
par exemple 250 % et, de pr6f6rence 300 % ou plus. 

Toutefois, ces deux document EP-A-1 013 567 et 
EP-A-1 266 837, qui concement le mdme type de sac a lien coulissant 
plastique mimi d'un ruban 61astique pour le maintien du sac sur un 
recipient, font appel k des rubans 61astiques ayant un degr6 
d'allongement Plastique 61ev6, sup6rieur k 200 %, ce qui n6cessite 
done I'utilisation de mat6riaux 61astiques particuliers, qui peuvent 6tre 
difficile k souder ou k relier au sac, et qui sont, en outre, difficiles k 
mettre en oeuvredans un proc6d6 de fabrication en continu d'une chain e 
de sacs, car le fort degre d'elasticite du ruban risque de perturber les 
multiples op6rations de soudage, de repliage et de d6coupe qui sont 
n^cessaires pour fabriquer, par exemple, im rouleau continu d'une 
chaine de sacs. Ea effet, au cours d'un tel proc6d6 de fabrication en 
continu, les feuilles plastiques constituant les faces du sac ainsi que les 
diff6rents liens et rubans sont entr^6s sur de multiples rouleaux ou 
galets d'entrainement, afin d'assurer une mise en tension mininiale de 
r ensemble de ces 616ments. Or, un ruban fortement 61astique soumis k 
une telle mise en tension pourrait subir des deformations 61astiques au 
cours du processus de fabrication de la chalne de sacs, nuisant k la 
quality des thermo-soudures, voire provoquant un frontage du sac, si 
ces thermo-soudures ne sont pas correctement effectu6es. 

C'est d'ailleurs pour cette raison que dans le document 
EP-A-1 013 567 les rubans 61astiques sont coll6s individuellement et 
separ6ment sur chaque sac de la ch^e de sacs, soit transversalement 
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k la direction d'avancement de la chaine de sacs, soit paraH^lement k 
ladite direction. 

L'invention a done poiir but de proposer im sac du type k 
bande 61astique permettant de fixer elastiquement la peripMrie du sac 
sur un receptacle et qui permette d'eviter les inconv6nients pr6cit6s. Un 
autre but de Tinvention est d'eviter les risques de chute des d^chets hors 
du sac, aprds fermeture de celui-ci, L'invention a egalement pour but de 
limiter le risque de rupture ou de dechirure de la bande 61astique ou les 
risques de d6formation de la bande 61astique lors du transport du sac 
rempli notamment de dechets. 

A cet effet, I'invention a pour objet un sac constitue de deux 
faces reliees entre elles sur toute leur p6riph6rie, a Texception d'un bord 
longitudinal, le sac pr6sentant une ouverture debouchant sur ledit bord 
longitudinal, les deux faces du sac etant soud^es Tune k Tautre le long de 
deux bordures laterales opposees, au moins une face etant munie, au 
voisinage de ladite ouverture, d'au moins xrne bande elastique reli6e a 
ladite face par deux zones de liaison de fa9on que la longueur utile au 
repos de ladite bande 61astique entre les deux zones de liaison 
corresponde ^ Tecartement entre les deux zones de liaison sur le sac et 
soit inferieure a la longueur du bord longitudinal de ladite face du sac, im 
sac de ce type etant decrit dans le document EP-A-1 013 567. Le sac 
selon rinvention est caracterise par le fait que la bande elastique s'6tend 
sur toute la largeur du sac, d*\me bordure laterale k Tautre, ladite bande 
elastique etant soud6e aux deux faces du sac le long desdites bordures 
laterales. Tune au moins des deux zones de liaison precitees formant une 
zone de liaison dite intermediaire situee a distance des deux bordures 
laterales pr6citees. Au sens de I'invention, la longuexjr utile au repos de 
la bande 61astique peut varier legerement, en fonction de I'elasticit^ de la 
bande et de sa 16g^re deformation lors de sa soudure au sac. Cette bande 
elastique, qui n'est pas logee dans une gaine, peut ainsi etre fabriquee en 
continu dans un proc6d6 de fabrication d'une chaine de sacs, tout en 
pr6sentant ime longueur utile reduite, correspondant au retrecissement de 
la partie extensible et prehensible de Texterieur de ladite bande elastique 
du fait de la presence de la zone de liaison intermediaire entre les deux 
bordures laterales du sac. 
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Au contraire, dans le document EP-A-1 013 567, la bande 
elastique a une longueur au repos nettement inferieure k la largeur du 
sac. Meme si un passage, a titre purement general et sans aucun exemple 
d' application, indique que cette bande pent s'etendre sur toute la largeur 
du sac, il n'est nullement prevu qu'elle puisse etre soud6e aux bordures 
laterales du sac. Cette bande est en pratique fixee par une coUe thermo- 
adhesive, qui ne peut done etre situee au niveau des soudures des 
bordures laterales du sac, sans nuire au bon collage de la bande sur le 
sac. Chaque bande est coll6e, de manifere individuelle et discontinue, 
conmie visible sur les figures 7 et 17, ce qui eloigne Phomme du m6tier 
de la presente invention qui est adapt^e a la soudure d'une bande 
61astique continue sur la longueur d'une chaine de sacs. 

Avantageusement, chaque face du sac comporte une gaine 
bordant ladite ouverture et dans laquelle est dispose un lien coulissant 
non-elastique, chaque lien coulissant non-61astique 6tant pr6hensible de 
rext6rieur par au moins un embrevement nienag6 a travers lesdites 
gaines, de fa^on que ce lien coulissant non-elastique serve 
essentiellement au nouage pour la fermeture du sac, alors que la bande 
elastique sert principalement au maintien elastique du sac sur un 
recipient. 

Dans ce cas, on peut prevoir que chaque face du sac est 
repliee vers Tinterieur, le long du bord longitudinal du sac, de fa9on 
qu'ime partie du repli forme la gaine precitee et se prolonge au-dela par 
une jupe, ladite bande elastique etant reliee k la face correspondante du 
sac cn chevauchant au moins partiellement ladite jupe, Ainsi, la zone de 
liaison interm6diaire pourra 8tre r6alis6e au moins partiellement sur une 
double 6paisseur de feuilles plastiques constitutes par une face du sac et 
la jupe precitee. De pr6ference, cette zone de liaison intermediaire ne 
s'6tend pas dans la partie du repli formant la gaine, afin de laissCT 
librement coulisser le lien non-elastique dans la gaine. Le fait de realiser 
la soudure de la bande elastique au niveau de sa zone de liaison 
intermediaire sur une double epaisseur de feuilles permet de renforcer 
cette soudure intermediaire qui est soumise a de fortes sollicitations en 
traction. 

En variante, chaque face du sac associee a la bande 
elastique est repliee vers Tinterieur le long du bord longitudinal du sac. 
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de fa9on que la bande elastique soit reliee k ladite face, en chevauchant 
au moins partiellement ledit repli. Ainsi, m6me lorsque le sac ne 
comporte pas de lien coulissant dans une gaine, il est avantageux de 
pr6voir un repli int^rieur pour assurer une double epaisseur de feuilles en 
plastique au niveau de la zone de liaison interm6diaire de la bande 
elastique sur le sac. 

Selon une autre caracteristique, I'autre des deux zones de 
liaison precitees forme une autre zone de liaison intermediaire situee k 
distance des deux bordures laterales pr6citees et de la premiere zone de 
liaison interm6diaire. 

En variante, I'autre des deux zones de liaison pr6cit6es est 
constitute par la zone de soudure de la bande 61astique avec la bordure 
laterale du sac la plus eloignte de la zone de liaison interm6diaire 
pr6cit6e. Dans ce cas, les deux faces du sac forment une double ^aisseur 
de feuilles pour la liaison de la bande 61astique au niveau de la bordure 
lat6rale. 

De pr6ference, chaque bande elastique est reli6e k une face 
interne du sac. Toutefois, en variante, chaque bande Elastique peut 6tre 
reliee k une face exteme du sac. 

Dans un autre mode de realisation particulier, chaque bande 
elastique est longitudinalement decoup6e en deux brins verticalement 
adjacents, dont les zones de liaison respectives sont dans le 
prolongement vertical Tune de I'autre, de fagon que les deux brins 
forment avec le sac une boucle fermee, dont chaque brin est destin6 k 
enserrer im c6t€ oppose d'un recipient. Dans ce cas, I'un des brins restera 
le long de la face du sac qui le porte, alors que I'autre brin sera 
elastiquement allong6 pour venir enserrer le c6t6 oppos6 du recipient. La 
zone de liaison interm6diaire du brin 61astiquement allong6, qui est 
soumise aux plus fortes sollicitations, est ainsi localement renforcee par 
la zone de liaison intermediaire du brin adjacent. 

Selon encore une autre caracteristique de I'invention, la 
bande elastique pr6sente un degre d'allongement inf6rieur a 150 %, et de 
preference de I'ordre de 100 %. Par exemple, cette bande elastique est a 
base d'acetate de vinyle ethylene (EVA). 
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La pr6sente invention vise 6galement rni precede de 
fabrication en continu d'une chaine de sacs, ledit proc6d6 comprenant les 
6tapes consistant : 

a) k disposer k Tint^rieur d'une feuille repli6e au moins \m 
ruban 61astique, le long de Tun des bords longitudinaux de la feuille ; 

b) k effectuer, k intervalles r6guliers correspondant a la 
largeur d'un sac, au moins une thermo-soudure transversale limitee sur la 
hauteur du ruban 61astique uniquement, pour former une zone de liaison 
intermediaire du ruban elastique sur la face interne correspondante de la 
feuille ; 

c) a effectuer, k intervalles r6guliers, correspondant k la 
largeur d'un sac, une plurality de paires de thermo-soudures transversales 
adjacentes correspondant aux bordures laterales des sacs, de fa9on k 
thermo-souder avec les bordures lat6rales des sacs le ruban elastique 
pr6cit6, lesdites paires de thermo-soudures transversales etant effectu6es 
a distance des thermo-soudures transversales limit^es pr^citees ; 

d) k pr6d6couper, a intervalles reguliers, la feuille entre les 
thermo-soudures transversales de chaque paire, pour former une chaine 
de sacs pr6d6coup6s. 

Ce proc6d6 de fabrication pr^sente I'avantage de permettre 
la fabrication en continu d'une chatne de sacs a bande elastique, dont la 
longueur utile au repos est inferieure k la largeur d'une face du sac, sans 
risquer de froncer le corps du sac. 

Avantageusement, le proced6 comprend I'^tape 
supplementaire consistant : 

e) avant r6tape a) ou b), k replier vers I'int^rieur chaque 
bord longitudinal de la feuille pour former un repli interne, le ruban 
Elastique pr6cit6 6tant dispos6 sur un repli, avec un chevauchement au 
moins partiel, afin que le ruban 61astique soit soud6 k V^tape b) k au 
moins une double 6paisseur de matidre au niveau de sa zone de liaison 
interm6diaire. 

Selon encore une autre caract6ristique de I'invention, le 
proc6d6 con^rend les 6tapes suppl6mentaires consistant avant T^tape 
a): 

f) k d6couper des portions de film au voisinage des deux 
bords longitudinaux de la feuille rephee, k des intervalles reguliers 
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correspondant au moins k la largeur d'un sac, par exemple une on deux 
largeurs de sac ; 

g) a disposer k rinterieur de ladite feuille repli6e deux 
rubans de matiere non-elastique, au droit desdites portions d6coup6es sur 
chaque face de la feuille de fa^on que chaque ruban non-elastique soit 
loge k rinterieur d'un repli ; 

h) a thermo-souder les replis parallelement k la direction 
longitudinale, pour former une gaine dans laquelle est log6 chaque ruban 
non-elastique, le ruban 61astique chevauchant au moins partiellement la 
portion restante formant jupe du repli . 

L'invention sera mieux comprise, et d'autres buts, details, 
caracteristiques et avantages de celle-ci apparaitront plus clairement au 
cours de la description suivante de plusieurs modes de realisation 
particuliers de Tinvention, donnes xmiquement h titre illustratif et non 
limitatif, en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en elevation et en perspective d'un 
premier mode de realisation d'un sac selon Tinvention, a 
bande elastique et a lien coulissant non-elastique ; 

- la figure 2 est vue en coupe suivant la ligne II-II de la 
figure 1, en position ouverte du sac ; 

- la figure 3 est une vue partiellement arrachee et en 
perspective d'un deuxieme mode de realisation du sac 
selon l'invention monte sur le col d'un recipient, avant la 
mise en tension de la bande elastique ; 

- la figure 4 est une vue analogue k la figure 3, mais 
representant la bande elastique en cours d'allongement ; 

- la figure 5 est une vue analogue k la figure 4, mais 
representant la bande 61astique en position finale de 
maintien elastique sur le bord oppose du recipient ; 

- la figure 6 est une vue en elevation d'un troisieme mode 
de realisation du sac selon l'invention, conaportant une 
bande elastique exteme ; 

- la figure 7 est une vue analogue a la figure 6, mais 
representant un quatrieme mode de realisation du sac 
selon l'invention, dans lequel la bande Elastique est 
decoupee en deux brins ; 
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- la figure 8 est une vue schematique representant le sac de 
la figure 1 dans une position de fermeture du sac, le lien 
coulissant plastique pr6t h 6tre nou6 ; 

- la figure 9 est une vue partiellement arrachee et en 
perspective d'une 6tape du proc6d6 de fabrication d'une 
chaine de sacs selon le premier mode de realisation de 
I'invention ; et 

- la figure 10 est une vue analogue a la figure 1, mais 
representant un cinqui^me mode de realisation du sac 
selon I'invention, sans \i&a coulissant plastique. 

Dans le premier mode de realisation illustr6 sur les figures 1 
et 2, on voit que le sac 1 selon I'invention est constitu6 de deux faces 
sensiblement parall^les la, lb rectangulaires, les faces la, lb etant 
constituees par ime m6me feuille de matidre plastique qui est pli6e pour 
former le fond Ic du sac, pe fond Ic 6tant arrondi lorsque le sac est en 
position de portage, comme cela est repr6sent6 sur la figure 2. Dans la 
position de stockage, les faces la et lb sontramen6es Tune contre I'autre 
et se raccordent au niveau du fond Ic par un pli plat, comme represente 
sur la figure 1. Sur leurs bordures lat6rales 2 et 3, les faces la et lb sont 
relives entre elles par des soudures correspondantes 2a et 3 a. Ces 
soudures 2a et 3 a s'6tendent sensiblement sur toute la hauteur du sac 1 et 
forment une ligne verticale, mais ces soudures pourraient ne pas 6tre 
lineaires mais s'^tendre sur toute la zone marginale laterale du sac. 

Du c6te oppose au fond Ic, la peripheric du sac comporte 
une zone d'ouverture Id d^finie le long du bord longitudinal de chaque 
face la et lb, le bord longitudinal de chaque face la et lb se 
prolongeant, au niveau de la zone d'ouverture Id, par un repli interne 4, 
dont une extr6mit6 est soud6e sur la face correspondante du sac par une 
soudure longitudinale 4a. Ce repli 4 se prolonge au-del^i de la soudure 
longitudinale 4a par une jupe 4b, qui peut 6tre libre ou bien elle-mdme 
soud6e a la face correspondante du sac. 

La soudure longitudinale 4a est de preference continue sur 
toute la largeur du sac. EUe peut aussi 6tre non continue, en trait 
interrompu ou en pointiUes. 

Dans le mode de realisation represente sur les figures 1 et 2, 
on voit que le repli interne 4 forme une gaine 8 dans laquelle est dispose 
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un lien coulissant non-elastique 6. Sur la jupe 4b de la face la du sac, est 
disposee ime bande en mat6riau 61astique 16, qui est reliee aux bordures 
laterales 2 et 3 par les lignes de soudure transversales 2a et 3 a. Comme 
mieux visible sur la figure 2, la bande elastique 16 chevauche 
compl^tement la jupe 4b, sans toutefois interferer avec la gaine 8, afin 
que le lien coulissant non-61astique, par exemple en plastique, puisse 
librement coulisser entre ses extr^mites qui sont egalement soud6es avec 
les soudures transversales 2a et 3 a. Le bord infdrieur de la bande 
elastique 16 peut depasser ou correspondre exactement au bord inf(§rieur 
de la jupe 4b. La bande 61astique 16 pr^sente une zone de liaison dite 
interm6diaire 17 avec la face la du sac, qui est constituee par une ligne 
verticale de soudure ou coUage ou autre, cette ligne 17 etant limit6e k la 
hauteur de la bande 16. Avantageusement, la bande 61astique 16 
chevauche la soudure longitudinale 4a, sans toutefois interferer avec le 
lien coulissant 6, ajBn que les efforts de traction qui s'exercent au niveau 
de la ligne 17 soient repris par la soudure 4a, renfor9ant ainsi la 
resistance de la ligne 17 k la dechirure. Bien entendu, ea. variante, chaque 
face du sac pourrait comporter une bande 61astique. 

Sur les figures 1 et 2, on a represents un embr^vement 12, 
sensiblement dans la partie m6diane de chaque gaine 8, le long du bord 
longitudinal de I'ouverture du sac, I'embrevement 12 traversant les 
faces la et lb du sac, de chaque cdtede celui-ci. Cet embrevement est 
represents ici de forme sensiblement semi-circulaire, mais il pourrait 
avoir une forme quelconque, par exemple ovale ou carree, ou autre, et 
il n'est pas nScessaire que le lien coulissant 6 soit apparent sur toute sa 
hauteur k travers I'embrevement 12. Cet embrevement 12 peut dtre 
prevu lateralement, de maniere sensiblement analogue k 
Tembrevement 112 qui sera dScrit plus loin en reference aux modes de 
realisation des figures 6 et 7. 

La fonction principale de la bande elastique 16 est de 
permettre d'ajuster de maniere elastique la peripheric du sac sur le bord 
d'un receptacle, alors que le lien non-eiastique 6 sera utilise 
principalement pour porter le sac une fois rempli de dSchets et/ou pour 
nouer les liens 6 en vue de la fermeture du sac (voir figure 8). Compte 
tenu de la disposition du lien 6 et de la bande 16, on comprend qu'^ la 
fermeture le sac sera compietement fame, evitant ou limitant le risque 
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de chute des d6chets hors du sac lors de son transport ou de son 
stockage. Lors du transport du sac plein, c'est I'autre lien en matidre 
plastique 6 qui est utilis6 pour 6viter la d6fonnation de la bande 
61astique. 

Sur la figure 2, on a indiqu6 par le chiffre de reference I 
Vinterieur du sac, en position ouverte. 

La bande 61astique 16 est disposee sur toute la largeur du 
sac, d'une bordure laterale 2 k I'autre 3, dans un etat tendu mais non 
elastiquement allong6 lorsque le sac est k plat, pour 6viter tout fron9age 
du sac. La ligne de soudure limitde 17 est effectu^e au voisinage d'une 
bordure laterale 3 du sac, de fa9on que la portion pr6hensible de 
rext6rieur et 61astiquement d^fonnable de la bande 16 soit celle 
comprise entre la ligne 17 et la bordure lat6rale oppos6e 2 la plus 
eloign6e. Ainsi, I'^cartement L2 entre les deux soudures 2a et 17 sur la 
bande 61astique 16 est sensiblement kifdrieur k la longueur LI entre les 
soudures des deux bordures latdrales 2 et 3 du sac, ce qui permet de 
r6aliser une bande 61astique ayant une longueur utile au repos inf6rieure 
k celle de I'ouverture du sac. A titre d'exemple non limitatif, on pent 
pr6voir pour un sac ayant une capacity de contenance de 30 litres et une 
longueur LI 6gale k environ 50 cm (demi-p6rim^tre) que la zone de 
liaison 17 soit disposee de fagon k obtenir un ^cartement L2 de I'ordre 
de 34 cm. Ainsi, pour le maintien du sac sur une poubelle ayant un 
perimetre de I'ordre de 1 m^tre, il est n6cessaire d'allonger la bande 
61astique de 34 cm k 66 cm, en retoumant la bande sur le c6t6de la 
poubelle oppos6 k celui oti est initialement dispos6e la bande, ce qui 
correspond k un degre d'allongement dlastique de Tordre de 94 %. En 
pratique, il est souhaitable que le mat6riau soit choisi avec un degr6 
d'allongement 61astique 16g6rement sup6rieur pour faciliter la mise en 
place de la bande sur le c6t6 oppos6 du recipient. G6n6ralement, le 
degr6 d'allongement Plastique n6cessaire reste inf6rieur k 150 % et est 
de pr6f6rence de Tordre de 100 %. Ainsi, la longueur L2 pent fetre 
avantageusement choisie de I'ordre de 2/3 de LI. 

Avantageusement, le lien 6 et la bande 16 sont de couleur 
diff^rente de la couleur de la feuille constitutive des faces la et lb et le 
lien et la bande peuvent eux-mSmes se distinguer par des couleurs 
dif£i§rentes. 
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A titre d'exemple, la bande 16 en materiau elastique, par 
exemple en acetate de vinyle ethylene (EVA) est choisie de fagon a 
permettre un degr6 d'allongement elastique inferieur a 150 %. L'autre 
lien 6 non-elastique est, par exemple, en mat6riau plastique, par exemple 
en polyethylene haute densite. 

Sur la figure 2, on a represents la bande elastique 16 dans 
un etat 16gerement detendu a Tinterieur du sac en position ouverte I, c'est 
a dire dans une position dans laquelle la bande elastique 16 n'est plus 
necessairement en contact, notamment dans sa partie m6diane, avec la 
parol inteme en Ads-a-vis du sac. Ainsi, Tutilisateur peut ais6ment, de 
Texterieur, saisir la bande elastique 16 en introduisant sa main i travers 
Touverture Id. 

Dans les modes de realisation illustr6s sur les figures 3 et 
suivantes, les memes chiffres de reference designeront des 616ments 
identiques ou analogues. 

Dans le deuxieme mode de realisation illustre sur les figures 
3 ^ 5, le sac se distingue de celui illustre sur les figures 1 et 2 
essentiellement par le fait que la bande elastique 16 est reliee a la jupe 4b 
par deux zones de liaison intermediaires 17 et 17', qui sont symetriques 
Tune de Tautre par rapport a im plan passant par les embrevements 
medians 12. Bien entendu, les deux zones de liaison intermediaire 17 et 
17* pourraient etre disposees a des distances differentes des bordures 
laterales respectives 3a et 2a, sans sortir du cadre de Tinvention. 
L'6cartement L2 est done ici defini entre les zones 17 et 17'. A titre 
d'exemple, pour un sac de 30 litres ayant une longueur LI 6gale k 500 
mm, on peut prevoir les zones 17 et 17' de fagon k obtenir un 6cartement 
L2 6gal k 34 cm, chaque zone 17, 17' 6tant espac6e de sa bordure laterale 
correspondante 3 et 2 d'environ 8 cm respectivement. Dans ce deuxieme 
mode de realisation, la bande elastique 16 est enti^rement dispos^e sur la 
jupe 4b, alors que dans le premier mode de realisation, la bande elastique 
depassait de part et d'autre de la jupe. 

Lorsque le sac est positionne sur un recipient R, de section 
rectangulaire, carree, circulaire ou autre, le rebord du sac au niveau de 
son ouverture est rabattu sur le bord peripherique du recipient, corame 
visible sur la figure 3, ce qui fait avantageusement apparaitre la bande 
elastique 16 qui est desormais orientee vers Texterieur de la parol exteme 
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du r6cipient. Lorsque la bande 61astique est dispos6e sur la parol exteme 
du sac, coimne decrit plus loin en r6f6rence aux figures 6 et 7, la bande 
61astique est alors cach6e entre la parol exteme du recipient et le rebord 
rabattu du sac, mais Tutilisateur peut ais6ment saisir la bande 61astique 
en glissant sa main entre le rebord rabattu du sac et la parol exterieure du 
recipient pour le tirer vers le bas et le rabattre de I'autre cote du recipient. 

Sur la figure 4, la bande 61astique est repr6sentee au cours 
de son allongement par I'utilisateur, avant qu'il ne la rabatte du cote 
oppose au recipient, cormne repr6sent6 sur la figure 5. 

Sur la figure 3, la bande elastique est au repos, alors que sur 
la figure 5 la bande Elastique est dans son etat 61astiquement allong6, ce 
qui engendre une force 61astique suffisante de maintien du sac sur le 
recipient R. II n'est pas necessaire que cette bande 61astique soit allongee 
jusqu'a former une boucle ferm6e permettant d'ens^rer toute la 
p6ripli6rie du recipient. 

Dans le troisidme mode de realisation illustr^ sur la figure 6, 
le sac 101 se distingue essentiellement du sac 1 pr6cit6 par le fait que 
rembrfevement median 12 est optioraiel, au moins un embreyement 
lat6ral 112 6tant pr6vu pour doimer I'acc^s de I'exterieur au lien 
coulissant non-elastique 106. Ce lien coulissant non-61astique 106 est 
soud6 k une extremite avec la bordure lat6rale 2 du sac, le long de la 
ligne de soudure 2a, alors que les extremit6s oppos6es du lien non- 
elastique 106 sent soudees ensemble le long d'une soudure 107 qui est 
realisee k travers Tembr^vement 112, de sorte que cette extr6mite du lien 
non-61astique 106 n'est pas liee a la bordure laterale 3 du sac. Cette 
variante de lien coulissant non-61astique est connue en soi. 

Bien entendu, le sac 101 pourrait avoir deux embrfevements 
lat6raux pour la prehension du lien plastique 106, sans sortir du cadre 
de la pr6sente invention. Chaque embrfevement lat6ral 112 peut avoir 
une forme quelconque, notamment en quart de cercle, en quart 
d'ellipse ou rectangulaire. 

Le sac 101 difiEfere ^galement par le fait que la bande 
61astique 1 16 est fixee sur la parol exteme de la face la du sac, son bord 
sup6rieur 6tant situ6 leg^rement au-dessus de la ligne 4a pr6cit6e, alors 
que son bord inf6rieur est situe au-dessus du bord inferieur de la jupe 4b. 
Ainsi, la bande 61astique 116 chevauche partiellement la jupe 4b et la 
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portion du repli 4 fonnant la gaine pour le lien coulissant 106, §ans que 
le lien 106 et la bande 1 16 ne puissent dtre superposes. 

L'utilisation du sac 101 est sensiblement analogue k celle du 
sac 1, comme d6crit en reference aux figures 3 a 5. 

Dans le quatrieme mode de realisation illustre sur la figure 
7, la bande 61astique est d6coupee ou fendue longitudinalement en deux 
brins distincts 116a et 116b, verticalement adjacents et disposes, par 
exemple, sur la parol exteme de la face la du sac. Lors de la mise euo. 
place du sac sur un recipient, le brin 1 16a peut rester, k titre d'exemple, 
sur la face la du sac, sans allongement, alors que I'autre brin 116b est 
allonge pour venir enserrer Tautre c6t6 du recipient, de mani^e analogue 
k la bande 16 pr6cit6e. Dans cette position, on peut consid6rer que les 
deux brins 116a et 116b forment avec le sac 101 une boucle 
sensiblement ferm6e autour du r6cipient. En outre, la zone de liaison 
interm^diaire 117b qui est soumise a une forte soUicitation est 
localement renforc6e par la presence de la soudure interm6diaire 1 17a de 
I'autre brin 116a. 

Sur les figures 6 et 7, on a represente en traits interrompus 
I'embrevement median suppl6mentaire 12, donnant ainsi accds au lien 
non-61astique 106. Toutefois, un tel embrevement median 12 n'est pas 
necessaire, car I'utilisateur peut d6}k acceder au lien non-61astique 106 
par Tembrevement lateral 112. 

On va maintenant se referer plus particulidrement k la figure 
9 qui represente une 6tape d'un proc6d6 de fabrication en continu d^une 
chaine de sacs dont peut 6tre issu le sac 1 precit6. 

Comme cela est decrit plus en detail dans le brevet EP 
1 232 954, pour commencer, on fait d6filer sur une machine, non 
representee, un fourreau continu de film en matifere plastique, par 
exemple en polyethylene, que Ton vient decouper longitudinalement ea 
son centre pour obtenir deux demi fourreaux s6par6s. 

Puis, sur chaque demi fourreau, des portions circulaires ou 
elliptiques sont decoupees a des intervalles reguliers correspondant a une 
fois la largeur d'un sac (ou bien k deux fois la largeur d'un sac si un seul 
embrevement lateral est prevu par sac), afin de former des embrfevements 
12 semi-circulaires ou semi-elliptiques apr^s repliage du bord 
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longitudinal de la feuille 20 du demi fourreau vers Tint^rieur, comme 
represente sur la figure 9. 

Bien entendu, la forme de la decoupe peut etre quelconque, 
par exemple carree, rectangulaire ou autre. 

Ensuite, un ruban plastique 6 est introduit a Tinterieur de 
chaque repli 4, avant de le fermer par une thermo-soudure longitudinale 
pour constituer la gaine . Puis, un ruban 61astique 16 est introduit dans le 
fourreau, le long du bord libre du repli 4, en le chevauchant au moins 
partiellement, 

Bien entendu, on pourrait tout k fait inverser les operations, 
en disposant d'abord le ruban 61astique 16 et en thermo-soudant ensuite 
le repli 4 pour former la gaine, 

Le procede est le mSme dans les deux cas ; le bord inteme 
du repli est thermo-soude (suivant une ligne 4a) sur chaque face de la 
feuille 20 pour constituer les gaines, dans la direction de defilement F, 

Puis, a intervalles reguliers correspondant a la largeur d'un 
sac, des paires de thermo-soudures 2a et 3a sont effectu6es sensiblement 
a mi-distance entre les decoupes semi-circulaires ou semi-elliptiques. 
Chaque paire de thermo-soudures 2a ou 3a est telle que Ton puisse 
ensuite separer les sacs individuels par decoupage transversal ou par pre- 
decoupe entre les thermo-soudures de chaque paire. 

La machine effectue egalement des thermo-soudures 
transversales 17 limitees a la portion correspondant au mban 61astique 16 
pour constituer les zones de liaison intermediaires pr^citees limitant la 
longueur utile au repos de la bande elastique. 

Bien entendu, I'ordre des etapes de realisation des thermo- 
soudures 4a, 2a et 3a, et 17 peut 6tre modifi6, sans sortir du cadre de 
rinvention. 

On va maintenant d6crire un cinquieme mode de realisation 
en reference a la figure 10 sur laquelle est repr6sente un sac 201 qui se 
distingue essentiellement des sacs precedents par le fait qu'il ne 
comporte pas de lien coulissant non-61astique, le sac 201 comportant 
simplement une bande 61astique 216 le long d'une face lb du sac, a 
rinterieur comme represente, ou bien a Texterieur. De preference, ce sac 
201 comporte egalement un repli inteme 4, dont le bord inteme inferieur 
4a n'est pas necessairement soude au reste du sac, en dehors des bordures 
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laterales 2 et 3. Ainsi, la bande elastique 216 est disposee au droit de ce 
repli interne 4, de fagon que la soudure transversale limit6e 217, situee 
entre les soudures laterales 2a et 3 a, soit renforcee par la double 
epaisseur de matidre au niveau du repli 4. 

Bien entendu, les autres variantes de realisation de la bande 
elastique illustr6es en reference aux figures 1^9, sont applicables au sac 
201 d6pourvu de lien coulissant plastique. En particulier, la bande 
elastique 216 pourrait etre d6coup6e en deux brins comme sur la figure 
7, ou bien pr6vue I'extdrieur comme sur la figure 6, ou bien corriporter 
deux zones de liaison interm^diaires comme sur les figures 3 ^ 5. De 
manidre analogue, le chevauchanent entre le repli et la bande 61astique 
peut etre total ou partiel comme illustr6 sur les autres figures. 

Bien que I'invention ait 6te d6crite en liaison avec plusieurs 
modes de realisation particuliers, il est bien Evident qu'elle n'y est 
nuUement limit6e et qu'elle coinprend tous les equivalents techniques des 
moyens decrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci entrent dans le 
cadre de I'invention. 
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IS 

REVENDICATIONS 

1. Sac (1, 101, 201) constitu6 de deux faces (la, lb) relives 
entire elles sur toute leur p6ripherie, a I'exception d'rni bord longitudinal, 
le sac pr^sentant une ouverture (Id) debouchant sur ledit bord 
longitudinal, les deux faces du sac etant soudees IWe a I'autre le long de 
deux bordures lat^rales (2, 3) oppos6es, au moins une face 6tant munie, 
au voisinage de ladite ouverture, d'au moins une bande elastique (16, 
1 16, 216) reli6e k ladite face par deux zones de liaison (17, 1 17, 217 ; 2a, 
17') de fa9on que la longueur utile au repos (L2) de ladite bande 
elastique entre les deux zones de liaison corresponde k Tecartement ^tre 
les deux zones de liaison sur le sac et soit infdrieure k la longueur (LI) 
du bord longitudinal de ladite face du sac, caract6ris6 par le fait que la 
bande 61astique (16, 116, 216) s'6tend sur toute la largeur du sac, d'une 
bordure lat6rale k I'autre, ladite bande 61astique 6tant soud6e aux deux 
faces du sac le long desdites bordures lat^rales, Tune au moins des deux 
zones de liaison pr^citees formant une zone de liaison dite intermediaire 
(17, 117, 217, 17') situee a distance des deux bordures lat6rales precit6es. 

2. Sac selon la revendication 1, caract^rise par le fait que 
chaque face du sac (1, 101) comporte une gaine (8) bordant ladite 
ouverture (Id) et dans laquelle est dispose un lien coulissant non- 
61astique (6, 106), chaque lien coulissant non-elastique etant prehensible 
de I'exterieur par au moins un embr^vement (12, 112) manage k travers 
lesdites gaines. 

3. Sac selon la revendication 2, caract6ris6 par le fait que 
chaque face du sac (1, 101) est repli6e vers Tint^rieur, le long du bord 
longitudinal du sac, de fa9on quHine partie du repli (4) forme la gaine (8) 
prdcitee et se prolonge au-del^ par une jupe (4b), ladite bande Elastique 
(16, 116) 6tant relive k la face correspondante du sac en chevauchant au 
moins partiellement ladite jupe. 

4. Sac selon la revendication 1, caracteris6 par le feit que 
chaque face du sac (201) associee k la bande 61astique (216) est repli^e 
vers I'interieur le long du bord longitudinal du sac, de fa9on que la bande 
elastique soit reli6e k ladite face, en chevauchant au moins partiellement 
ledit repli (4). •. 

5. Sac selon I'une des revendications 1 a 4, caracterise par le 
fait que I'autre des deux zones de liaison pr6citees forme une autre zone 
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de liaison interm6diaire (17') situee k distance des deux bordures 
laterales precitees (2, 3) et de la premidre zone de liaison interm6diaire 
(17). 

6. Sac selon I'lme des revendications 1 a 4, caracterise par le 
fait que I'autre des deux zones de liaison pr6cit6es est constituee par la 
zone de soudure (2a) de la bande 61astique avec la bordure lat6rale (2) du 
sac la plus 61oign6e de la zone de liaison interm6diaire pr6cit6e (17, 117, 
217). 

7. Sac selon I'lme des rev^dications 1 a 6, caract^s6 par le 
fait que chaque bande 61astique (16, 216) est reli6e k une face interne du 
sac(l, 101). 

8. Sac selon I'une des revendications 1^6, caract6ris6 par 
le fait que chaque bande 61astique (1 16, 1 16a, 1 16b) est relive h une face 
exteme du sac (101). 

9. Sac selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise par le 
fait que chaque bande 61astique est longitudinalement decouple en deux 
brins (116a, 116b) verticalement adjacents, dont les zones de liaison 
respectives (117a, 117b) sont dans le prolongement vertical Tune de 
I'autre, de fagon que les deux brins forment avec le sac une boucle 
ferm6e, dont chaque brin est destin^ k enserrer un c6t6 oppose d'un 
recipient. 

10. Sac selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise par 
le fait que la bande 61astique (6, 16, 116) pr6sente un degre 
d'allongement inferieur klSOVo, et de preference de I'ordre de 100 %. 

11. Proc6d6 de fabrication en continu d'une chaine de sacs, 
ledit precede comprenant les 6tapes consistant : 

a) k disposer k I'int^rieur d'une feuille repli6e (20) au moins 
un ruban elastique (16), le long de I'un des bords longitudinaux de la 
feuille ; 

b) k effectuer, k intervalles r6guliers correspondant a la 
largeur d'un sac, au moins une thenno-soudure transversale limit6e (17) 
sur la hauteur du ruban elastique uniquement, pour former une zone de 
liaison intermediaire du ruban elastique sur la face interne 
correspondante de la feuille ; 

c) k effectuer, k intervalles reguliers, correspondant a la 
largeur d'un sac, une pluralit6 de paires de thermo-soudures transversales 
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adjacentes (2a, 3 a) correspondant aux bordures laterales des sacs, de 
fagon a thermo-souder avec les bordures lat6rales des sacs le ruban 
elastique precite, lesdites paires de thermo-soudures transversales 6tant 
effectu^es k distance des thermo-soudures transversales limit^es 
precitees (17) ; 

d) k pr6d6couper, a intervalles r6guliers, la feuille (20) entre 
les thermo-soudures transversales de chaque paire, pour former une 
chaine de sacs pr6d6coup6s. 

12. Proc6d6 selon la revendication 1 1, caractdris^ par le fait 
qu'il comprend I'etape suppl6mentaire consistant : 

e) avant l'6tape a) ou b), k replier vers I'mt^rieur chaque 
bord longitudinal de la feuille pour former un repli interne (4), le ruban 
Elastique pr6cit6 (16) 6tant dispos6 sur un repli, avec un chevauchement 
au moins partiel. 

13. Proced6 selon la revendication 12, caracteris6 par le fait 
qu'il comprend les etapes suppl6mentaires consistant avant I'etape a) : 

f) k d6couper des portions de film (12) au voisinage des 
deux bords longitudinaux de la feuille repliee (20), a des intervalles 
reguliers correspondant au moins k la largeur d'un sac, par exemple une 
ou deux largeurs de sac ; 

g) a disposer a I'interieur de ladite feuille repliee deux 
rubans (6) de mati^re non-61astique, au droit desdites portions decouples 
sur chaque face de la feuille de fagon que chaque ruban non-61astique 
soit log6 k I'interieur d'un repli ; 

h) k thermo-souder les replis (4) parall^lement k la direction 
longitudiQale (F), pour former une gaine dans laquelle est log6 chaque 
ruban non-61astique, le ruban 61astique chevauchant au moins 
partiellement la portion restante formant jupe du repli. 
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